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CHRISTO-LUBE MCG 146
CHRISTO-LUBE® MCG 146 是一种经 PTFE 增稠的全氟化润滑脂，可在极端温度条件下正常润滑，并且具

有显著的氧化稳定性及优异的相容性，可与金属、塑料和合成橡胶相容。在极低扭矩作为重要考量因素的应

用中，这种柔软的氟化润滑脂在低温状态下润滑轴承、齿轮、花键及执行机构时特别有用。CHRISTO-
LUBE® MCG 146 配有阻蚀剂，用以保护长期存储的金属工件，并且同样是以 H-1 食品级润滑剂在 NSF 注
册的，这意味着可以接受将其用在食品加工设备内或周围区域。

基础油特性 典型值*

类型 PFPE

工作温度范围 (°C) -70 到 150

闪点 (°C) (ASTM D92) 无

润滑脂特性

稠化剂 PTFE

颜色 白色

外观 顺滑

NLGI 级 2

非工作 275-295
针入度 (ASTM D217 / DIN 51804-T1)

使用过 60X 275-295

分油量 (ASTM D6184) 149°C 时 24h 10% 最大值

蒸发 (CTM-1) 149°C 时 24h 3% 最大值

水冲洗 (ASTM D1264 / DIN 51807-T2) 79°C 时 60 分钟 0%

60 分钟，1200 RPM，75°C，40kgf 0.492mm
四球磨损 (ASTM D2266 / DIN 51350-T5)

动磨擦系数 (钢与钢) 0.094

比重 (CTM-2) 25°C 1.894


